


ИННОВАЦИОНЫЕ 

 РАЗРАБОТКИ 



Оборудование по проекту «Армата». Cтанок  

специальный горизонтальный фрезерно-расточной с  

подвижной стойкой, с УЧПУ и УАСИ.  

Модель МС200МФ4-1С 
Наименование параметров Данные 

Наибольшие перемещения, мм: 

стойки (координата X) 

бабки (координата Y) 

ползуна (координаты Z) 

стола поворотного  продольно  (координата W) 

поворот стола (угловая координата В) 

 

12 000 

4 000 

1 800 

1000 

360° 

Размеры поворотного стола, мм 

длина 

ширина 

 

4 000 

3 000 

Размеры неподвижного стола, мм 

длина 

ширина 

 

7000 

3000 

Скорость подачи по осям  ,  в диапазоне , не менее), м/мин 0,5…15 000 

 

Скорость быстрых перемещений по осям, , не менее, мм/мин  25 000 

 

Количество инструментов в магазине, шт. 90 

Мощность электродвигателя главного привода шпинделя, кВт 60 

Масса станка (вместе с отдельно расположенными агрегатами 

и электрооборудованием), кг 

100 000 

Точность позиционирования по осям X, Y, Z, мм ±0,005 

Опции: 

Ортогональная фрезерная 

 головка 

Измерительный 

 зонд 

Система  

автоматической  

настройки  

инструмента 



Оборудование по проекту «Армата». Станок  

специальный горизонтальный  

фрезерно-расточной с двумя подвижными  

стойками, с УЧПУ и УАСИ 

Модели МС200МФ4-2С 
Наименование параметров Данные 

Наибольшие перемещения, мм: 

Стоек (координаты X1, X2) 

Бабок (координаты Y1, Y2) 

Ползунов (координаты Z1, Z2) 

Шпинделя по оси W 

 

12 000 

3 100 

1 300 

800 

Ортогональная фрезерная  головка, шт. 4 

Крутящий момент при S1(100%), Нм, не менее 2000 

Количество инструментальных магазинов  2 

Количество инструментов в магазине, шт. 120 

Размеры рабочей поверхности стола, мм: 

длина 

ширина 

 

12 000 

3 000 

Мощность электродвигателя главного привода 

шпинделя, кВт 

60 

Масса станка (вместе с отдельно 

расположенными агрегатами и 

электрооборудованием), кг 

150 000 

Точность позиционирования по осям X, Y, Z, 

мм 

±0,005 

Опции: 

Ортогональная  

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 

Магазин 

сменных  

головок 



Оборудование по проекту «Армата». Станок  

специальный горизонтальный  

фрезерно-расточной с двумя подвижными  

стойками, с УЧПУ и УАСИ 

Модели МС200МФ4-10М2 Наименование параметров Данные 

Наибольшее перемещение рабочих органов, 

мм 

Стойки продольно (координаты X1, Х2)  

Бабки вертикально (координаты Y1, Y2) 

Ползуна горизонтально поперечно 

(координаты Z1, Z2) 

 

 

10 000 

4 000 

1 500 

Размеры рабочей поверхности стола, мм 

Длина 

Ширина 

Ширина Т-образного паза, мм 

Расстояние между пазами, мм 

Наибольшая масса устанавливаемой 

заготовки, кг. 

 

10 000 

3 000 

22 Н7 

160 

70 000 

Дискретность задания перемещений по 

линейным координатам, мм 

0,001 

Пределы частот вращения шпинделя, об/мин 20…1 500 

Наибольший крутящий момент на  

шпинделе, Нм 

2 200 

Мощность двигателя главного движения в 

режиме S1, кВт 

 

60 

Масса станка, кг 150 000 

Точность позиционирования по осям X, Y, 

Z, мм 

±0,005 

Опции: 

Ортогональная  

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 

Магазин 

сменных  

головок 



Оборудование по проекту «Армата». Специальный 

продольный сверлильно-фрезерный станок с  

УЧПУ и УАСИ.  

Модель МС630МФ4-10 Наименование параметров Данные 

Наибольшие перемещения, мм: 

Портала (координата X) 

Бабки (координата Y) 

Поперечины (координата W) 

Ползуна (координата Z) 

 

13 000 

5 500 

1 500 

1 500 

Пределы частот вращения шпинделя, об/мин 5…3 400 

Размеры рабочей поверхности стола, мм: 

Длина 

Ширина 

 

10 000 

3 000 

Наибольшее расстояние от торца основного 

шпинделя до рабочей поверхности стола, мм 

3 200 

Расстояние между стойками, мм 4 000 

Инструментальный конус шпинделя по DIN 

69871 

 

SK50 

Максимальная мощность шпинделя, кВт 60 

Наибольший крутящий момент на основном 

шпинделе, Н×м 

2 000 

Масса станка (вместе с отдельно 

расположенными агрегатами и 

электрооборудованием), кг 

300 000 

Точность позиционирования по осям X, Y, Z, 

мм 

±0,005 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Станок продольный сверлильно-фрезерный с  

ЧПУ. Модель МС21Г16МФ4-3К 

Наименование параметров Данные 

Наибольшее перемещение, мм: 

продольной (Координата X) 

поперечной (Координата Y) 

вертикальной (Координата Z) 

 

3000 

1600 

800 

Мощность двигателя главного 

движения, кВт 

15 

Пределы частот вращения 

шпинделя фрезерной бабки 

об/мин 

5…2 500  

(до 4 000) 

Масса станка, кг (не более) 36 500 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Станок продольный сверлильно-фрезерный с  

ЧПУ. Модель МС21Г16МФ4-7К 

Наименование параметров Данные 

Наибольшее перемещение, мм: 

продольной (Координата X) 

поперечной (Координата Y) 

вертикальной (Координата Z) 

 

7000 

1600 

800 

Мощность двигателя главного 

движения, кВт 

15 

Пределы частот вращения 

шпинделя фрезерной бабки 

об/мин 

5…2 500  

(до 4 000) 

Масса станка, кг (не более) 36 500 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Станок продольный сверлильно-фрезерный с  

ЧПУ. Модель МС21Г16МФ4-4К 

Наименование параметров Данные 

Наибольшее перемещение, мм: 

продольной (Координата X) 

поперечной (Координата Y) 

вертикальной (Координата Z) 

 

7000 

1600 

800 

Мощность двигателя главного 

движения, кВт 

15 

Пределы частот вращения 

шпинделя фрезерной бабки 

об/мин 

5…2 500  

(до 4 000) 

Масса станка, кг (не более) 36 500 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Станок продольный сверлильно-фрезерный с  

ЧПУ. Модель МС21Г16МФ4-8К 

Наименование параметров Данные 

Наибольшее перемещение, мм: 

продольной (Координата X) 

поперечной (Координата Y) 

вертикальной (Координата Z) 

 

3000 

8000 

800 

Мощность двигателя главного 

движения, кВт 

15 

Пределы частот вращения 

шпинделя фрезерной бабки 

об/мин 

5…2 500  

(до 4 000) 

Масса станка, кг (не более) 36 500 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Станок фрезерный вертикальный с крестовым  

столом, УЧПУ и УАСИ.  

Модель МС6580МФ4 

Наименование параметров Данные 

Размеры рабочей поверхности 

стола, мм: 

ширина  

длина 

 

 

500 

1500 

Мощность двигателя главного 

движения, кВт 

22 

Наибольший ход бабки, мм 875 

Наибольшая масса 

обрабатываемой детали (с 

приспособлением), кг 

4000 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Станок фрезерный вертикальный с крестовым  

столом, УЧПУ и УАСИ.  

Модель МС6590МФ4 

Наименование параметров Данные 

Размеры рабочей поверхности стола, 

мм: 

ширина  

длина 

 

 

700 

1200 

Мощность двигателя главного 

движения, кВт 

22 

Наибольший ход бабки, мм 875 

Наибольшая масса обрабатываемой 

детали (с приспособлением), кг 

4000 

Опции: 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Станки продольные сверлильно-фрезерные с  

ЧПУ. Моделей МС21Г10МФ4-30К, 

МС21Г20МФ4-30К, МС21Г30МФ4-6К 

МС21Г30МФ4-8К 

 

 

Наименование параметров МС21Г10МФ4

-30К 

МС21Г20МФ4

-30К 

МС21Г30МФ4

-6К 

МС21Г30МФ4

-8К 

Наибольшее перемещение, мм: 

продольной (Координата X) 

поперечной (Координата Y) 

вертикальной (Координата Z) 

 

1000 

30000 

800 

 

2000 

30000 

800 

 

3000 

6000 

800 

 

3000 

8000 

800 

Мощность двигателя главного движения, кВт 15 15 15 15 

Наибольшее расстояние от торца 

вертикального шпинделя до рабочей 

поверхности стола, мм 

800 800 800 800 

Масса станка, кг (не более) 36 500 36 500 36 500 36 500 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Специальный горизонтальный фрезерно-расточной 

станок с отдельно стоящей подвижной  

стойкой, с УЧПУ.  

Модели МСП6401Ф4-5С1 
Наименование параметров Данные 

Наибольшее рабочие перемещения, мм: 

Стойки горизонтально по оси «Х» 

Бабки вертикально по оси «Y» 

Ползуна горизонтально по оси «Z» 

 

5 000 

2 000 

1 250 

Мощность двигателя главного движения, кВт 30 

Наибольшее усилие подачи (тяговое), кН 20 

Масса станка, кг (не более) 82 000 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 

Y

Z

X

A

1

2

3

4

5

7



Специальный горизонтально поворотный  

модуля с УЦИ. Модели ГПМ800Ф11 

Наименование параметров Данные 

Длина изделия закрепляемого в устройстве, мм 

минимальная 

максимальная 

 

1 500 

4 500 

Мощность привода поворота, кВт 10 

Габаритные размеры модуля, мм 

длина 

ширина 

высота 

 

11 500 

2 900 

2 800 

Масса станка, кг (не более) 25 000 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 

A

1

2

3

4

5



Специальный технологический комплекс для 

обработки крупногабаритных изделий из  

композиционных материалов.  

Модель МСП6403Ф4-10Р2 
Наименование параметров Данные 

Наибольший наружный диаметр 

обрабатываемого изделия, мм 

3500 

Наименьший внутренний диаметр 

обрабатываемого изделия, мм 

1000 

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, 

мм 

9000 

Наименьшая длина обрабатываемой заготовки, 

мм 

600 

Наибольшее перемещение, мм 

стойки по оси «X» 

бабки по оси «Y» 

 

ползуна по оси «Z» 

 

15750 

2000 (±1000 от 

оси изделия) 

1250 

Пределы частот вращения шпинделя 

универсальной фрезерной головки, об/мин 

20...2000 

Полная потребляемая мощность. кВт 165 

Пределы рабочих подач, мм/мин 1... 10000 

Масса комплекса, кг. не более 96000 



 

Специальный продольно-фрезерный   

станок. Модель МС620ГМФ4 

Наименование параметров Данные 

Размеры рабочей поверхности стола, мм 

ширина 

длина 

 

2 500 

16 000 

Мощность привода главного движения, кВт 37 

Расстояние от поверхности стола до поперечины, мм 1 490 

Масса станка, кг 105 000 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Специальный продольный фрезерно-расточной 

станок с подвижным порталом, с ЧПУ 

Модель МС640ГМФ4-16К 

 
Наименование параметров Данные 

Размеры рабочей поверхности стола, мм 

ширина 

длина 

 

4 000 

14 000 

Мощность привода главного движения, кВт 51 

Расстояние от поверхности стола до поперечины, мм 1 600 – 3 600 

Масса станка, кг 280 000 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Специального продольного 

сверлильно-фрезерного  станка. 

 Модель МС21ГМФ4 
Наименование параметров Данные 

Размеры рабочей поверхности стола, мм 

ширина 

длина 

 

3 500 

10 000 

Мощность привода главного движения, кВт 30 

Расстояние от поверхности стола до поперечины, мм 2 200 

Масса станка, кг 90 000 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Станок специальный горизонтальный  

фрезерно – расточный с ЧПУ и УАСИ.  

Модель МСП6401МФ4-04С 
Наименование параметров Данные 

Размеры рабочей поверхности стола, мм 

ширина 

длина 

 

2 500 

2 500 

Мощность привода главного движения, кВт 60 

Минимальное расстояние от торца шпинделя до оси 

поворотного стола, мм 

75 

Масса станка, кг 61 000 

Опции: 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Специальный горизонтальный  

фрезерно-расточной станок с подвижной  

стойкой, с УЧПУ и УАСИ. 

Модель МС200МФ4-14 
Наименование параметров Данные 

Размеры рабочей поверхности подвижно-

поворотного стола, мм 

ширина 

длина 

 

2 500 

2 500 

Мощность привода главного движения, кВт 100 

Наибольший крутящий момент на шпинделе, Нм 5 000 

Пределы рабочих подач, мм/мин 

стойки 

бабки 

ползуна 

 

0,5 – 15 000 

0,5 – 8 000 

0,5 – 12 000 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



МСТК16МФ4 

Наименование параметров Данные 

Максимальный диаметр обрабатываемой 
детали, мм 

 

1 600 

Мощность привода главного движения, кВт 22 

Мощность привода главного движения (S1), кВт 55 

Масса, кг 27 000 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



МС650ГМФ4 

Наименование параметров Данные 

Размеры рабочей поверхности неподвижного 

стола, мм 

длина 

ширина 

 

 

12 000 

5 000 

Мощность привода главного движения фрезерно-

расточной бабки, кВт 

100 

Мощность привода главного движения (S1), кВт 55 

Масса, кг 240 000 

 Точность линейного позиционирования  стола, 

бабки, ползуна 

а) точность одностороннего позиционирования 

Длина перемещения, мм  

до 50 

св. 50    до   400 

св. 400  до   1000  

св. 1000 до   2500 

б) максимальная зона нечувствительности  

Длина перемещения, мм 

до 1000 

св. 1000  до  2500 

св. 2500  до  6300 

св.6300  до  10000 

 

 
 

 

40 

50 

80 

125 

 

 
16 

20 

25 

30 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



Высокоскоростной 5-ти координатный 

обрабатывающий центр 

Наименование параметров Данные 

Размеры рабочей поверхности неподвижного 

стола, мм 

длина 

ширина 

 

 

6 000 

2 500 

Мощность электро-шпинделя фрезерной 

головки, кВт 

52 

Наибольшая частота вращения электро-шпинделя 

фрезерной головки, об/мин 

28 000 

Масса, кг 50 000 

Опции: 

Автоматическая 
 фрезерная 

 головка 

Измерительная  

система фирмы  

Renishaw  

Измерительная система 

 наладки инструмента  

и определения его  

поломки 



ОАО «СтанкоГомель» 

Горизонтальный обрабатывающий центр 

мод. BYHOR 630 

Вертикальный BYVER630-00-40  

обрабатывающий центр для  

пятисторонней обработки 



ОАО «ГЗСУ» 

 

ТОКАРНЫЙ СТАНОК с ЧПУ 

ТОКАРНЫЙ СТАНОК  

с ЧПУ мод. ГС1750 

ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНЫЙ 

СТАНОК  

мод. ГС526У 



 
ОАО «МЗАЛ» 

 

СМ1761Ф3-СМ1763Ф3 

СМ1761Ф3-СМ1763Ф3 



ОАО «Станкостроительный  
Завод им. С.М. Кирова» 

 

МП6-1920-001 МП6-1922 МП6-1954-001 МП6-1970 

ЛЕНТОЧНО-ОТРЕЗНЫЕ СТАНКИ: 

ЛЕНТОЧНО-ОТРЕЗНЫЕ СТАНКИ: 

7А534 7А612 7А784 



ОАО «ВИСТАН» 

 

Зубофрезерный п/а   

мод.ВСН-350CNC25 

Полуавтоматы круглошлифовальные бесцентровые  мод. 
ВСА-180В-NC2 (3E180B), ВСА-183В-NC2 (3E183BM),   
ВСА-184В-NC2 (3E184BM),  
ВСА-184ВК-NC2 (3E184ШВ),  
BCA-185BNC2 (3E185BM) 



ОАО «Станкозавод  
«Красный Борец» 
 

ПОЛУАВТОМАТ СПЕЦИАЛЬНЫЙ    

КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЙ С  

ЧПУ МОД.  ОШ-655Ф3 

ПОЛУАВТОМАТ СПЕЦИАЛЬНЫЙ  

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ С ЧПУ  

МОДЕЛИ ОШ-652Ф3 

 

СТАНКИ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЕ И 

ТОРЦЕКРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЕ 



ОАО «ВИЗАС» 

 

Зубошлифовальный полуавтомат с ЧПУ 

 мод. ВЗ-600Ф4  


